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Minimum 6lcl dedisikligi gdsteren, ledeburitik %12 kromlu kesme celidi.

Kullanim alanlar:

Kesme ve basma kaliplan: Zor ve karmasik kesim isleri, yliksek verimli sac basma kaliplan icin zimbalar,
4mm. kalinliga kadar sac kesme bicaklan, capak alma takimlar.

Talas kaldirma kaliplari: Bicaklar, yliksek verimli ahsap isleme takimlari.

Talassiz sekil verme kaliplan: Vida agma takim ve makaralan, kesme diskleri, boru makaralar, soduk bask ve
pres kaliplar, derin cekme kaliplan.

Asinmaya dayanikh kalip ve elemanlar: Presleme kaliplan, cekme yizlkleri, itici yolluk elemanlar, kumlama
enjektérleri, sinterleme kaliplar.

Teslim sertligi: 200-260 HB (Yumusak tavi)

Isil Islem:

Form Verme: 1050 - 850 C° Firinda yavas sofutma veya isi
izolasyonlu bir malzeme igerisinde.

Yumusak Tavlama: 800 - 840 C° 3-5 saat 600CY finn icerisinde yavas sogutma,
devaminda durgun havada sogutma.
Max. 248 HB

Gerilim Alma Tavlamasi: 600 - 650 C° Firin séndlrlildiikten itibaren 1-2 saat yavas
sogutma.

Sertlestirme: 940-980C° 240-260C° de sicak banyo veya yadda, @30mm.

capa kadar havada sogutma.
Erisilebilir max. sertlik: 63-65 HRC

Menevis: Ihtiyaca gére Minimum 2 saat.
(Alisiimis 150-300C%)

Genel Calisma Sertligi: 60-63 HRC
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