A[FM 2@@ Plastik Kalip Celigi

Malzeme No. wnN 1.2083 DIN: xa2cr13

Kimyasal Bilesimi:

= Si Mn P 5 Cr
%60,38-0,45 % max1,00 %max1,00 % max0,03 % max0,03 9%125-13,5

ArM 2316 gibi asinmaya ve paslanmaya dayaniklidin. Yumusak tavh olarak sevk edilir, rahatca talas
kaldinlabilir ve yiiksek sertliklerde islah edilebilir. Yiksek aginma dayanimi gdsterir.

Kullanim alanlar::

Krom kaplamaya gerek yoktur. Korozyon etkisi olan PVC gibi plastiklerin kaliplarinda kullamibir. Ayrica tibbi
ve optik cihaz kaliplarinda da kullaniir.

Teslim sertligi: 200-240 HB (Yumusak tavli)

Isil islem:

Form Verme:
Yumusak Tavlama:

Gerilim Alma Taviamasi

Sertlestirme:

Menevis:

Nitrasyon:

1050 - 850 C° Firinda yavas sojutma veya
1s! izolasyonlu bir malzeme igerisinde.

760 - 800 C° Firinda yavas sogutma
Max. 230 HB

600 - 650 C° Finnda yavas sodutma, malzemenin tamami
esit sicaklija ulastiktan sonra nétr atmosferde
1-2 saat.

1000-1030 C° Malzemenin tamami esit sicakhda ulastiktan

sonra notr atmosferde 15-30 dak.
Erisilebilir max, sertlik 56 HRC

Menevis isilan igin Malzemenin tamami esit sicaklifa ulastiktan
asafidaki divagrama bakiniz sonra minimum 2 saat.

Bitiin nitrasyon metodlan uygulanabilir. Gaz nitrasyonu ve tenifer
islemlerinde uygulanmas: gereken 1s1 dederleri icin sayfa 20'deki nitrasyon
diyagramina bakimz.

Menevig Diyagrami

Sertlik HRC
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