AEM 23@ ﬂ. Plastik Kalip Celigi

Malzeme NO. wnN 1.2311

DIN: socrMnMo 7

Kimyasal Bilesimi:

C Si Mn
%0,35-0,45 % 0,20-0,40 %1,30-1,60 % max0,035 %max0,035 9%1,80-2,10

Mo
% 0,15-0,25

P 5 Cr

On sertlestirilmis plastik kalip gelididir. Kolay talasl islenebilme, asitle dadlanabilme ve parlatilabilme

ozellikleri gosterir.

Kullanim alanlar::

Ust derecede ylzey kalitesi beklenmeyen, kiiclk ve orta dlcekli plastik kaliplar. Plastik ve basingl dékim
sanayiinde kalip hamili ve badlant parcalan olarak kullaniir. Genel olarak sevk edildifji sertlikte kullamiir.
Ayrica ylzey nitrasyonu uygulanabilir, sementasyon yapilabilir, paslanmayi azaltmak icin krom kaplanabilir.

Teslim sertligi: 28-32 HRC

Isil islem:

Form Verme:
Yumusak Tavlama:

Gerilim Alma Tavlamasi

Sertlestirme:

Menevis:

Nitrasyon:

Sementasyon:

1050 - 850 C°

680 - 710 C°

600 - 650 C°

B40-860 C°Yag
B60-880 C°Hava
{100 mm. kalinhga kadar)

Menevis 1silan icin
asafiidaki divagrama bakiniz

Firninda yavas sogutma veya isi izolasyonlu
bir malzeme igerisinde.

Firinda yavas sofutma
Max. 230 HB

Finnda yavas sogutma, malzemenin
tamami esit sicakliga ulastiktan sonra
natr atmosferde 1-2 saat.

Malzemenin tamami esit sicakliga ulastiktan
sonra notr atmosferde 15-30dak.
Erisilebilir max. sertlik 54 HRC

Malzemenin tamam esit sicaklifa ulastiktan
sonra minimum 2 saat,

Bitln nitrasyon metodlarn uygulanabilin. Gaz nitrasyonu wve tenifer
islemlerinde uygulanmasi gereken i1si dederleri igin 20. sayfadaki

nitrasyon diyagramina bakiniz.

Ozel uygulama alanlari igin sementasyon islemi uygulanabilir.
Karbon yikleme: 880-980 C° Sertlestirme isilarn yukaridaki gibi.
Menevisten sonra ylzey sertlikleri:

200 C°=62HRC 300 C°=59HRC 400 C°=55HRC

Manevig Diyagram
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