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Malzeme No. wn1.2379 DIN xis5s5crvMo 12-1

C sl Mn P 5 Cr
5 - - = %1,50-1,60 % 0,10-0,40 %b0,15-0,45 % max0,03 %omax0,03 %11,0-12,0
Kimyasal Bilesimi: o ot T e ’ ‘ '

240,6-0,80 % D,90-1,10

Minimum &lcl dedisiklidi gésteren, ledeburitik %12 Kromlu kesme celidi. Ozellikle tel erezyonda islenecek
kaliplar icin minimum catlama riski.

Kullanim alanlar::
Yiksek verimli kesme kaliplarn, zimba kaliplan, ahsap isleme kaliplan, ince gelik saclar icin dilme bicaklan,
dis agma takimlan. Cekme, derin cekme ve pres kaliplan. Boru makaralar,

Seramik ve farmakoloji sanayii icin pres kaliplar. Seduk haddeleme merdaneleri. Olcd ve mastar kaliplari,
ylksek asinma dayanimi gerektiren kiclk boyutlu plastik kaliplari.

Teslim sertligi: 200 - 230 HB (Yumusak tavli)
Isil islem:

Form Verme: 1050 - 850 C° Firinda yavas soutma veya 1si
izolasyonlu bir malzeme igerisinde.

Yumusak Tavlama: 800 - 850 C° Finnda yavas sogutma
Max. 255 HB
Gerilim Alma Tavlamasi 650 - 700 C° Firinda yavas sogutma. Yogun talash

islemden sonra ve karmasik kaliplar igin
gerekli. Parca tamamen isindiktan sonra
1-2 saat nitr atmosfer altinda.

Sertlestirme: 1020 - 1040 C° 240-260 C°de sicak banyo veya yagda
@30 mm. capa kadar havada sogutma
Erisilebilir max. sertlik 63-65 HRC

Menevis: ihtiyaca gére Minimum 2 saat.
(alisiimis150 - 300 C2)

Genel Calisma Sertligi: 60 - 63 HRC
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