22 Soguk Is Takim Celigi

Malzeme No. WwN 1.2842 DIN o90MncCrv s
C 1] Mn P s Cr
. 5 = - %0,85-0,95 %6 0,10-0 %1,90-2,10 %%max0,03 %max0,03 %0,20-0,50
Kimyasal Bilesimi: 3 8 SR e i -
% 0,05-0,15

Mangan, Krom, Vanadyum alasimli, 1sil islemde dlgd dedgisikliklerine karsi en yiiksek dayamim gdsteren
standart kesme geligi. 7 mm. kalinlida kadar cok yiiksek dayanim ve siineklik. Rahat islenebilirlik.

Kullanim alanlar:

Her tirld kesme plaka ve kaliplar, Blikme ve sarma kaliplan, daire testereler. Kagit, mukavva gibi ince
malzemeler icin kesme bicaklan. Civata sanayii icin capak alma takimlar. Vida agma takimlan, el raybalan,
ahsap frezeleri, kabartma baski kaliplar, regine ve kauguk pres kaliplar. Kalibrasyon pimleri, kalibrasyon
halkalar, mastarlar vb. gibi 6igim takimlar. Kiglk boyutlu plastik kaliplar.

Teslim sertligi: 229 HB (Yumusak tavli)

Isil islem:

Form Verme: 1050 - 850 C° Fininda yavas sodutma veya Is|
izolasyonlu bir malzeme igerisinde.

Yumusak Tavlama: 700 - 720 C° 2-4 saat, 1sida finn icinde yavas sogutma
Max. 229 HB

Gerilim Alma Tavlamasi: 600 - 650 C° 1-2 saat, finn séndirildiikten sonra
yavas sogutma

Sertlestirme: 780-820 C° Yag

810-830 C° 170-200 C°de sicak banyoda, @30mm.

capa kadar havada sogutma.
Erisilebilir max. sertlik 63-64 HRC

Menevis: Ihtiyaca gbre Minimum 1 saat.
(genel 150 - 250 C°)

Genel Calisma Sertligi: 58 - 62 HRC

Menevis Diyagrami
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