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Kullanim Sekli
Kalip kapali iken hammadde kaliba enjekte edilir.
Kalip agilir, macalar acilir, sistemin makina itici T I 070055
grubu u¢ kismina monte edilen haraketli pim G 58041
yuvasina girer ve kilitlenir. Hareket devam eder (] 1758 N AN
itici pimler mamuli kaliptan ¢ikarir ve tekrar geriye R
cekerek itici pimleri muhtemel maca temasina karsi 3
korur. m_ﬂﬂ M_m e ‘ ‘
P ~ £
Kalip kapanir, sistem gérevini bitirmistir. \\ T // [P A . ‘ ‘
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Siparis Sekli : KOD
A B
KOD OA © D E | Kg oB G H [ K L M | Kg
0iBS10-16 | M10x1.5 M16x1.5
0iBS12-16 |M12x1.75 | 26 | 20 | 56 [2500|M16x1.5| 38 38 | 48 15 14 52 |2500
0iBS14-16 | M14x2 M16x1.5
0iBS16-16 | M16x 2 M16x1.5
0iBS18-18 | M18x2.5 M18x1.5
0iBS20-18 | M20x2.5 | 35 | 25 | 68 |3500|M18x1.5| 56 | 52 | 64 | 17 | 18 | 68 |3500
0iBS24-20 | M24 x 3 M20x1.5
0iBS30-20 |M30 x 3.5 M20x1.5
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